泰国工厂机动处设备循环冷却水
处理装置技术协议
一、概要：
1.1、项目概述：本项目是浦林成山（泰国）轮胎有限公司设备循环冷却水处理装置项目，该项目包括：TBR制冷机冷却水自动加药系统、PCR制冷机冷却水自动加药系统、常温冷却水自动加药系统。
1.2、设计要求：卖方根据买方提供的补充水水质指标（软化水）浓缩4-5倍时，确保循环水出水水质指标达到规定指标，而进行水处理装置整体设计（包括添各种加药剂的种类以及配套的计量泵选型）。
1.3、交货地点：工厂提货（设备出厂时，整套设备系统调试完成）。

1.4、交货日期：自签订合同之日起3个月。
1.5、工厂位置：泰国春武里工业园区内。
二、每套设备配置要求（包含但不限于以下内容）：
	第一套
	TBR制冷机冷却水自动加药系统；循环水量：Q=1600m³/h；保有水量：Q=120m³

	设备配置
	
	数量
	水质监测

	在线浊度监测探头
	实时监测水质浊度
	1组
	

	在线pH值监测探头
	pH控制酸碱的自动投加，并提供高低报警
	1组
	根据药剂浓度，确定计量泵型

	在线电导率监测探头
	内部集成温度探头，连锁控制排污阀自动排污，并提供高低报警
	1组
	

	在线ORP监测探头
	实时监测水体的电化学特征，连锁控制杀菌剂投加，并提供高低报警
	1组
	根据药剂浓度，确定计量泵选型

	铜腐蚀率探头
	控制制冷机铜管腐蚀情况，应≤0.005mm/a
	1组
	显示检测数值，不纳入验收范围

	碳钢蚀率探头
	控制碳钢管腐蚀情况，应≤0.075mm/a
	1组
	显示检测数值，不纳入验收范围

	触摸屏显示器
	实时集成显示ORP、PH值、电导率、浊度等指标
	1台
	

	电箱
	对监测及加药设备进行供电、断电操作
	1组
	

	自动加药装置
	实现循环水的浓缩倍数保持在4~5倍浓缩
	1套
	对循环水的各项指标参数进行采集，并根据数据分析调整适合的加药量

	第二套
	PCR制冷机冷却水自动加药系统；循环水量：Q=1600m³/h；保有水量：Q=120m³

	设备配置
	
	数量
	水质监测

	在线浊度监测探头
	实时监测水质浊度
	1组
	

	在线pH值监测探头
	pH控制酸碱的自动投加，并提供高低报警
	1组
	根据药剂浓度，确定计量泵型

	在线电导率监测探头
	内部集成温度探头，监控碱度和硬度，连锁控制排污阀开关，并提供高低报警
	1组
	

	在线ORP监测探头
	实时监测水体的电化学特征，连锁控制杀菌剂投加，并提供高低报警
	1组
	根据药剂浓度，确定计量泵选型

	铜腐蚀率探头
	控制制冷机铜管腐蚀情况，应≤0.005mm/a
	1组
	显示检测数值，不纳入验收范围

	碳钢蚀率探头
	控制碳钢管腐蚀情况，应≤0.075mm/a
	1组
	显示检测数值，不纳入验收范围

	触摸屏显示器
	实时集成显示ORP、PH值、电导率、浊度等指标
	1台
	

	电箱
	对监测及加药设备进行供电、断电操作
	1组
	

	自动加药装置
	实现循环水的浓缩倍数保持在4~5倍浓缩
	1套
	对循环水的各项指标参数进行采集，并根据数据分析调整适合的加药量

	第三套
	常温冷却水自动加药系统；循环水量：Q=2390m³/h；保有水量：Q=845m³

	设备配置
	
	数量
	水质监测

	在线浊度监测探头
	实时监测水质浊度
	1组
	

	在线pH值监测探头
	pH控制酸碱的自动投加，并提供高低报警
	1组
	根据药剂浓度，确定计量泵型

	在线电导率监测探头
	内部集成温度探头，监控碱度和硬度，连锁控制排污阀开关，并提供高低报警
	1组
	

	在线ORP监测探头
	实时监测水体的电化学特征，连锁控制杀菌剂投加，并提供高低报警
	1组
	根据药剂浓度，确定计量泵选型

	碳钢蚀率探头
	控制碳钢管腐蚀情况，应≤0.075mm/a
	1组
	显示检测数值，不纳入验收范围


	触摸屏显示器
	实时集成显示ORP、PH值、电导率、浊度等指标
	1台
	

	电箱
	对监测及加药设备进行供电、断电操作
	1组
	

	自动加药装置
	实现循环水的浓缩倍数保持在4~5倍浓缩
	1套
	对循环水的各项指标参数进行采集，并根据数据分析调整适合的加药量


3、 供货范围：
3.1、设备安装、调试：买方负责（卖方视频指导安装并提供设备安装、调试视频教材2份）。

3.2、所有设备由卖方撬装成套供货，买方仅需与撬装设备预留的进水、出水及排污口法兰连接；设备相应的地脚螺栓、螺母、连接法兰成对供应，并含相应的紧固件，必要的备品备件。
3.3、 工厂提货时，整套设备系统调试完成。
3.4、水处理使用药剂的种类、浓度、性能等均由乙方提供，甲方负责采购（因化学药品属禁止出口）。

3.5、供货范围不限于招标技术文件中的内容，如有遗漏，卖方负责补齐，确保设备正常运行。
四、系统补水水质标准（软化水）：
	补水水质标准（软化水）

	项目
	单位
	标准

	PH值
	
	7-8.5

	硬度
	mmol/L
	0.02

	氯离子
	mg/L
	40

	浊度
	NTU
	<5

	电导率
	US/cm
	250


五、处理后的出水水质要求：

	出水水质标准

	项目
	单位
	标准

	PH值
	
	7-8.5

	硬度(以碳酸钙计）
	mg/L
	≤150

	总碱度
	mg/L
	≤100

	异养菌指数
	个/ml
	≤100000

	浓缩倍数
	
	4~5倍


六、主要技术性能参数：

6.1、公用工程：
· 环境温度：0-40℃
· 系统补水：软化水；进出水温0-42℃；进水压力0.15-0.5MPa
· 供电电源：380V/220V±5%；10A、50Hz、配有专门地线
6.2、设备参数：
· ORP检测范围：-1000～+1000mV
· pH检测范围：0-14
· 电导率检测范围：10～10,000us/cm
· 电箱防护等级：IP65
6.3、电控系统总体要求：
· 在线监测自动加药系统采用PLC集中控制，设置就地PLC控制柜。
· 因加药系统需要经常校正、调整、断电维护等，为确保循环水系统内所有设备的联动控制，每个系统所有在线监测自动加药装置共用一套PLC控制系统。
6.4、在线监测自动加药系统工艺参数：
	指标
	具体配置

	
	TBR制冷机冷却水
	PCR制冷机冷却水
	常温冷却水

	数量
	1台套
	1台套
	1台套

	控制方式
	手动+0～100%自动

	运行方式
	PLC在线监测及自动加药装置

	设备寿命
	计量泵使用寿命超过5年


6.5、设备控制系统配置：
· 控制方式：全自动控制。
· 水质监测仪表：在线电导率监测探头、在线浊度监测探头、在线PH值监测探头、在线ORP监测探头、在线铜腐蚀率探头、在线碳钢腐蚀率探头，对应探头数据显示在同一触摸显示器画面中。
· 设计上采用自动和手动相结合可任意切换，显示报警和音响报警相结合方式，根据设计值，全自动加药，均衡控制药剂浓度。
6.6、设备品牌要求：
· PLC及CPU模块：采用德国西门子S7-200型或等同功能控制系统。
· 化学药剂溶液箱：采用PE材料，容积和厚度按照行业标准制作，配搅拌器一台；所有内部连接管、阀、加药管路，采用PVC或UPVC材质；底座、围栏等，采用碳钢喷塑。
· 在线电导率探头、在线ORP探头、在线pH值探头、在线浊度探头：采用美控、昆山博风、杭测或等同档次品牌（包括仪表）。
· 在线铜腐蚀率探头、在线碳钢腐蚀率探头：采用瑞蒙德、青岛海特尔、江苏凌恒或等同档次品牌（包括仪表）。
· 触摸屏：采用8英寸以上触摸屏，选择MCGS、西门子或等同档次品牌。
· 计量泵：采用赛高、米顿罗品牌。
· 控制箱：外壳304不锈钢，护等级不低于IP54。
· 电气元件：采用ABB、施耐德、西门子品牌。
6.7、水处理系统正常运行后应满足以下技术要求：
· 浓缩倍数：4~5倍。
· 异养菌指数：≤100000个/ml。
· PH值：7-8.5。
· 循环水系统正常运行期间，要求冷却塔填料及塔壁无藻类滋长、水池内无异物生长（如蜗牛、铁线虫等原生动物）、系统换热器表面(封头、管箱、列管等)清洁不得有明显的腐蚀、结垢现象。

6.8、产品质量要求：
· 循环水系统处理过程中采用国际一线品牌的药剂均应符合相关的国家标准或行业标准，每次送货的产品均应提供产品合格证或质量检查报告。
· 要求卖方熟悉轮胎行业循环水处理特点，具有本行业循环水系统处理经验，并提供3份以上同行业处理合同或订单扫描件。
6.9、环保技术要求：
卖方在对循环水系统进行水处理过程中，所用的化学药剂必须符合相关国家水处理技术规范和标准要求，严禁使用国家明令禁止有毒有害化学药剂。
6.10、MSDS管理要求：
按照MSDS管理要求，卖方应向买方提供详细、规范的化学品MSDS说明书，并严格遵守买方及国家有关危险化学品管理规定及法律法规。
6.11、主要部位着色标准：
· 设备外购标准件为原色，不允许刷涂；如电机、阀门、泵体、螺钉等。

· 设备零件材料为不锈钢、铜、铝等不易锈蚀有色金属和已经过处理其他不易锈蚀零部件表面，不允许喷涂油漆。
七、设备电气接布线及元器件安装要求：

7.1、电线排布必须横平竖直，美观整洁；电线铺设位置不能受到损伤，如摩擦、挤压、踩踏；电线必须走线槽，不能走线槽走过桥架；线路铺设位置不能受到其他介质的污染，如杂物、污水、污油等。
7.2、控制柜内所有裸露铜排必须有绝缘防护处理；所有进柜子元器件按要求整齐排布。
7.3、所有检测元器件、电缆线、执行元器件均要求挂标识牌；控制元器件（检测元器件、执行元器件等）加装保护装置。
7.4、控制、信号、总线等控制线路与电源、动力等线路应该走桥架。
7.5、接线应准确，连接可靠，标志齐全清晰，绝缘符合要求；所有电线接头必须加线鼻子；在线槽内或控制柜内，所有未使用的电线、电缆头必须用胶布包好，不能有铜丝裸露需要用热缩管；线鼻子必须用热缩管套住。
7.6、所有PLC系统的I/O模块接线均要有线号标识；模块也要有标识，且与电气原理图一致；所有控制柜内的元器件具体配置分布图均要在控制柜门上用标牌统一制作固定在门上。
7.7、其他要求按国家布线标准《综合布线系统工程设计规范》（GB/T50311）、《综合布线系统工程验收规范》（GB/T50312）2007版以及国际电工委员会制定的相关标准执行。
7.8、危险处的电气及气动控制、检测元件均加安全防护罩。
八、技术资料及证书：

8.1、所有资料需要随机技术文件纸质一式4份，电子版1套（中英文）。
8.2、设备总装图（含水、电、气、动力要求及布置）。
8.3、设备基础图、外部配线图、电气原理图。
8.4、软件资料。
8.5、设备各零部件目录清单、易损件清单、随机备件清单及附图。
8.6、安装调试、操作、维护手册（中英文）。
8.7、设备合格证（包括外购件）。
8.8、设备安装、调试视频教材2份。
九、供货、调试：
9.1、卖方在工厂内将设备组装调试完成。
9.2、买方负责将设备运至泰国工厂；设备到达买方工厂后，买方与卖方共同验货，并核对装箱单，准确无误后，买方方可组织安装。
9.3、设备调试由买方现场操作，卖方视频指导设备调试。
9.4、调试过程中卖方负责对买方进行视频技术培训，保证操作人员能够熟练地进行操作，维修人员能够独立地排除设备一般性故障。
十、设备包装：

10.1、买方到卖方工厂进行设备初步验收合格后，卖方对设备进行包装，按惯例制作海运木箱包装，箱内设备固定牢固，做防潮保护措施。
10.2、包装箱材料经过熏蒸（如不采用熏蒸木包装，影响通关，卖方负责），包装箱外表面应按规定进行标识。
10.3、设备包装应满足长途运输、多次搬运及存储的需要；包装要坚固、牢靠、防腐、防潮、防盗。
10.4、包装箱内每个部件均应挂有标签，标明零部件图号、名称、数量；包装箱内外均应附清单，产品合格证一份。
10.5、包装箱表面各种标记必须齐全，如箱号、名称、合同号、收货单位、发货单位、收发货站、重量、外形尺寸、吊装位置、防雨、防碎、防倒置标记等；易损件和零散小件用小箱妥善包装后装入大箱。
10.6、提供包装箱尺寸、数量。
十一、验收：
11.1、设备验收应分二次，第一次在发货前，第二次在调试结束交付使用前。
11.2、设备安装、调试完成后，连续运转三个月（设备运转平稳、无故障），并达到技术协议要求，方可进行设备验收。
十二、违约责任：
12.1、买方根据循环水系统现场监测数据情况，每月对卖方承担的循环水处理效果进行评定，并以此作为评定循环水水处理效果好坏的标准。
12.2、买方对每天的水质控制情况进行监督，每月对循环水处理效果进行评定，系统在正常状况下平稳运行，在不加药剂期间，循环水的水质指标合格率不低于98%。达不到该指标的，买方视情节有权提出警告或解除合约。

十三、质保期及技术、售后服务：
13.1、卖方免费为买方提供循环水系统增值技术服务。
13.2、质量保证期2年，一年内付质保金。
13.3、由于零部件质量问题造成的损坏，卖方免费提供损坏的零部件；因买方人为原因造成的零部件损坏，卖方提供损坏零部件（买方付款）。
13.4、卖方所提供的设备发生故障后，买方应立即通知卖方，卖方应在接到故障通知12小时内给予解答。
